Stufengeschaltet

Schweissverfahren
¢ MIG/MAG standard
o MIG/MAG synergic
Werkstoffe

Baustahle
Verzinktes Material

Cr-Ni Stahl

Anwendungen
* Metallbau » Waggonenbau
« Stahlbau  Maschinen- und Apparatebau
 Schwerer Stahlbau ¢ Autoindustrie
* Baustellen * Instandsetzung
« Stahl- und Maschinenbau » Werkstatt

Aluminum und Aluminiumlegierungen

Neomig 3500XP

A
Synergie
generatur ready JH NP
Technische Daten
« Sehrrobust, zuverldssig und einfach zu bedienen  Automatische Speicherung der zuletzt verwendeten Parameter
* Hohe Leistung bei 100% ED * Vielfache Drosselanzapfung
* Firden schweren Einsatz gebaut o 2/4Takt
« Hitzebestandiges, robustes Kunststoffgehause « Perfekte Ziindung (soft start)
* Exzellente Leistungen auch bei langen Netzkabeln « Einstellbare Drahtrlickbrandzeit
230V Steckdose fiir den Vorwarmer 12 voreingestellte Schweissprogramme
« Eingebauter Drahtvorschub(2/4 Rollen) e Punktschweissen
« Drahtvorschubeinheit komplett von Selco entwickelt * Intervallschweissen
* kompatibel fiir @ 200/300 mm Drahtspule * Euro-Zentralanschluss
» Komplett digitale und einfach zu bedienende Steuerung « Kiihimodul als option
« Digitalanzeige fir die Schweissparameter
Stromquelle
il D> = P X% il 12 Uo IP | AKg
Neomig 3500XP 3x400V | 20A 16,6kVA 40°C 35%  350A 3x10 30-380A 50V 21S | 1060x400x780mm | 123,0kg
15,0kW 40°C 60%  300A
40°C 100%  240A
25°C 40%  350A
25°C 60%  320A
40°C 100%  260A
3x230V | 35A 16,6kVA 40°C 35%  350A 3x10 30-380A 50V 21S | 1060x400x780mm | 123,0kg
15,0kW 40°C 60%  300A
40°C 100%  240A
25°C 40%  350A
25°C 60%  320A
25°C 100%  260A
Drahtvorschub
L |
@ P *%m/min) @mm % zmm ¢ '? T
Neomig 3500XP 90W 1,5-22,0m/min 200/300mm 2 ® 1,012mm @ [} [ )
SL4R-1T (v.2R) 4 e} 06-1,6mm O
A0,8-1,6mm ©
712-24mm O
@ = Eingebaut O = Optional A = Aluminium Z = Fiilldraht
Kithimodul
7 mm
&) ) vg P o~ IP il AKg
Wu 22 1x230V 1,0kw 4,01 23S 250x150x700mm 16,0kg

57

MIG/MAG Schweissg

erate





