Normzeichen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Anwendungsbeispiele

Hérte des reinen Schweillgutes
Schweil3gutanalyse %
(Richtwert)

Gase nach EN 439
Stromeignung

Schweildaten

Lieferform

Spulung, Gewicht

MA I ER

MIG AUTO- INDUSTRIE ELEK- RAUCHGAS
MAG MA- ROBO- TRO- ABSAU-
TIG TION TER DEN GUNGEN

MAIER EUTECTO F-145

Fllldrahtelektrode

| DIN 8555 | MF2-GF-40-T

Die Legierung des Filldrahtes ergibt bei langsamer Abkiihlung ein grauguss-
ahnliches Schweillgut mit lamellarer Grafitausbildung.

Um Risse im Schweil3gut zu vermeiden, sollte auf etwa 450° C vorgewarmt

und die Temperatur wahrend des SchweilRens gehalten werden. Die anschlieRende
Abkihlung des Werkstiickes sollte moglichst langsam erfolgen.

Um die Ledeburitbildung beim Abkihlen zu vermeiden wird eine Erwérmung
auf 800 ° C mit Ofenabkiihlung empfohlen.

Fur Reparaturschweilungen an Kokillen ist die Warmebehandlung nicht
erforderlich.

Die freie Drahtlange (stick out) betrégt ca. 40 bis 50 mm, sie kann beim Kokillen-
schweilRen bis zu 100 mm verléngert werden.

Reparaturen von GGG, Ausbessern von Fehlern, Kokillen, usw.

im SchweiRzustand (HRc) nach Gluhen (HB)
40 200
C Si Mn Fe
2,2 3,8 0,3 Basis

11, M13: Argon und 99 % Argon + 1 % Sauerstoff

=+

DIA (mm) DIA (inch) Volt Ampere Lieferform
1,2 3/64
1,6 1/16
2,0 5/64
2,4 3/32 24 - 28 260 — 450 0 G
2,8 7/64 25-29 300 - 500 0 G
3,2 1/8

O = Fulldrahtelektrode selbstschiitzend
G = Filldrahtelektrode zum SchutzgasschweiRen
S = Fulldrahtelektrode zum Unterpulverschweilien

B/ BS 300 = 15 kg B 450 = 30 kg Fassspulung = 150/ 300 kg

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben tber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den giltigen Normen immer auf das reine Schweigut. MAIER EUTECTO behdlt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
&ndern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.
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