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MAIER EUTECTO S-600
MAIER EUTECTO T-600

S = Drahtelektrode T = Schweil3stab
Werkstoff-Nr. 1.4718
DIN 8555 MSG 6-GZ-60-S | WSG 6-GZ-60-S

Massivdrahtelektrode aus C-Cr-Si-Stahl zur Auftragung zahharter und abrieb-
bestandiger Schichten. Sie ist geeignet flir Auftragungen an Maschinenteilen aus
Baustahl, Stahlguss und Manganhartstahl.
Das Schweil3gut zeichnet sich durch hohe Bestandigkeit gegen Schlagbean-
spruchung aus, l&sst sich jedoch nur noch schleifend bearbeiten.

Durch den héheren Chromanteil ist eine Bestandigkeit gegen leicht aggressive

Medien gegeben.

Brecherbacken, Kohlenhobler, Rollen, Raupenketten, Laufrader, Laufflachen,
Kollergénge, Nocken, Schlaghdmmer, Prallplatten, Baggerteile, Walzen-

brecher, usw.

Die Vorwarm- und Zwischenlagentemperatur ist entsprechend den Angaben
der Stahlhersteller vorzunehmen.

Hérte HRc Weichglihen ‘Harten
SchweiRzustand 5h Ol - Luft
ca. 59 780° C -820°C 1000° C -1050° C
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B300 15 kg 10 kg

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben tber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den giltigen Normen immer auf das reine Schweigut. MAIER EUTECTO behalt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
&ndern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.
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