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MAIER EUTECTO S-4410
MAIER EUTECTO T-4410

Massivdrahtelektrode
SchweifRstab

S = Drahtelektrode T = Schweilstab
Werkstoff-Nr. ~1.4410
EN 12072 G25104NL W25104NL
AWS A5.9 ER2209 ER2209

Hochlegierte Drahtelektrode fiir VerbindungsschweilRungen an korrosionsbe-
stdndigen Cr-Ni-Mo- Stéhlen mit erhéhtem Ferritgehalt mit besonders niedrigem
C-Gehalt fur Superduplex- Stahle untereinander sowie in Verbindung mit
niedriglegierten und hochlegierten Stéhlen.
Die Legierung hat hohe Spannungsrisskorrosionsbesténdigkeit in chloridhaltigen
Medien, extreme Lochfralbestdndigkeit und ist in hohem Mal bestandig gegen
allgemeine — und Ermudungskorrosion sowie Erosion.

1.4410 1.4462
-40° C bis +250° C
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M12, M13 11
=+ = _
0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2
80 120 180 250
130 190 250 320
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den giltigen Normen immer auf das reine Schweigut. MAIER EUTECTO behalt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
&ndern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.
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