Normzeichen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Werkstoffe

Mechanische
Eigenschaften des
reinen Schweil3gutes
(Richtwert)

Schweil3gutanalyse %
(Richtwert)

Gase nach EN 439

Stromeignung

SchweiRdaten

Durchmesser mm
Schweistrom A min.
A max.

Betriebstemperatur
Zulassungen
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MAIER EUTECTO S-4430 Si
MAIER EUTECTO T-4430

Massivdrahtelektrode

Schweilstab
S = Drahtelektrode

T = Schweillstab

Werkstoff-Nr.

1.4430

EN 12072

G19123LSi

W19123LSi

AWS A5.9

ER316LSi

ER316LSi

Hochlegierte Drahtelektrode fiir VerbindungsschweiRungen an korrosionsbe-
stdndigen Cr Ni Mo- Stéhlen mit extra niedrigen Kohlenstoff-Gehalten und hoher
Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion bei Betriebstemperaturen bis

400° C und fur kaltz&he austenitische Stahle bis —120°.

An Luft und oxidierenden Gasen bis ca. 800° C zunderbestandig.

Das SchweilRgut ist hochglanzpolierbar.

1.4404 X2CrNiMo17-13-2 1.4437 GX6CrNiMo18-12
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 1.4408 GX5CrNiMo019-11-2
1.4409 GX2CrNiMo019-11-2 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4429 X2CrNiMoN17-13-3 1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2
1.4436 X3CrNiMo17-13-3 1.4583 (G)X10CrNiMoNb18-12
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Kelrgg:tlle\xgargelt
Rm N/mm? Rpo,2 N/mm? As % .
Bei Rt
550 320 35 70
C Si Mn Cr Ni Mo
0,02 0,8 1,7 18,8 12,5 2,8
Drahtelektrode Schweilstab
M12, M13 11
=+ = —
0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0
80 120 180 250
130 190 250 320

-120° C bis +400° C
TUV, DB-Nr. 43.021.05, U, UDT

-120° C bis + 400° C
TOV, DB-Nr. 43.021.06, U, UDT

B300

15 kg

10 kg

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben uber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den giltigen Normen immer auf das reine Schweigut. MAIER EUTECTO behalt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
&ndern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.

Anton Maier SchweiBtechnik, FlotzbachstraBe 4, A-6923 Lauterach
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